AEGEAN INSPECTION

INTERNATIONAL

METALURJIK HAMMADDE, YARI MAMUL VE MAMUL
YUKLERINDE NUMUNE ALMA VE KALITE GOZETiMi TALIMATI

1. AMAC: Nakil vasitalariyla tasinabilen metalirjik hammadde, yari mamuller ve mamul yiklerine ait

kalite tespiti ve numune alinmasi

2. iLGiLi FORMLAR:

- Ozet Bilgi Formu F.001

- Steel Scrap Quality Report

- Weighing List

- Product Control Form

- Galvanizli Tel Gozetim-Kontrol Formu
- Sample Seal Statement

- Pig Iron Quality Report

- Tally Sheet (Filmasin)

- Upn Product Control Form

- Peru Projeleri Kontrol Formu
- Daily Sieving Report

3. TANIMLAR:

F.004
F.022
F.083
F.117
F.121
F.125
F.133
F.136
F.156
F.126

Saha personeli
Dosya Sorumlusu
Tesis

Uriin

Yetkili

: G6zetimi yapan senior inspector / inspector

: Ofiste dosyanin takibini yapan personel

: Gozetimin yapilacag tesis/depo/gemi

: GOzetimi yapilan malzeme

: Gozetimin yerine getirildigi tesisin yetkilisi ya da yetkili gemi personeli

4. SORUMLULUK VE UYGULAMA:

Kullanilacak arag ve gerecler: Seritmetre, tartim aleti, kumpas, numune alma malzemeleri (Sise, ip,

Numune Etiketi, Mihir vb.), @

Kisisel Koruyucu Ekipmanlar: is kiyafeti, baret, mevsime gére yelek veya is montu, gozliik

Uygulandig Yiikler: Nakil vasitalariyla tasinabilen Metalirjik hammadde, yari mamuller ve mamuller

Bu calismalar, s6z konusu driinlerin nakil vasitalarina yiklenmesi ya da tahliyesi sirasinda, stok

sahalarinda ya da fabrikalardaki tretimleri sirasinda yapilan ¢calismalardir. Uygulama su sekildedir:-

HAZIRLAYAN:

TEKNiK MUDUR

ONAYLAYAN:

GENEL MUDUR —
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METALURJiIK HAMMADDE-HURDA DEMIRDE KALITE TESPITi

Saha personeli 6nce gemiye ¢ikarak kendisini, yetkiliye tanitir ve yapacagimiz gézetim hakkinda
bilgilendirilir.

Gerekli bilgiler alinir ve F.001 no’lu formun ilgili boltimleri doldurulur ve dosya sorumlusuna bu
bilgiler iletilir.

Hurda Demirin ylklemesi ya da tahliyesinde Kalite Tespiti yaparken, saha personeli yaklasik 2
saatte bir gemi lizerine ¢ikar, gorsel olarak ylikiin kalite durumunu tespit eder ve fotograflar.
Elde ettigi bilgileri 12’ser saatlik periyotlar ile F.004 no’lu ¢elik hurda kalite hesaplama formuna
isler.

Calismada, vardiya devaminda tespitler ve evraklar devralan saha personeline aktarilir.

Gorsel kalite tespitleri yapilirken, Uluslararasi standartlarda belirtilen degerlendirme kriterleri
(Bu degerler Hurda Celik Standartlari Kitabi’'nda belirtilmektedir.) baz alinir. Bu uygulama igin
hazirlanmis EF.09 — Hurda kalitesi egitim foyu kilavuz olarak kullanilmaktadir.

Ozellikle HMS olarak isimlendirilen par¢a haldeki hurdanin, éncelikle kalinlik degerleri tespit
edilir.

Impurity, oversize (1500mm den uzun pargalar) ve yik icerisinde varsa talas, paket, cliruf vb.
gibi malzemelerin ylizdesel olarak tespitleri yapilir.

. Talep olmasi halinde, kiyilmis (shredded) hurda demirden yiikleme veya bosaltma sirasinda
veya stokta iken, 10.000 tona kadar yiklerde her bin tonda 1, daha ylksek tonajlarda her
2.000 tonda bir, rastgele bolgelerden numune alinip, hacmi ve agirhg tespit edilerek
yogunlugu hesaplanir.

Birden fazla yapilan yogunluk/densite tespitlerinde, sonug ortalama deger alinarak hesaplanir.
Kalite tespiti sirasinda, kargonun gerek kalinhgini, gerekse de diger 6zelliklerini gdsterecek
sekilde resim alinir.

Tahliye sirasinda can, mal ve ¢evre emniyeti bakimindan tehlike arz eden radyoaktif, patlayici,
asindirici, zehirli kimyasallarin géz ile tespiti yapilir. Gerek ambarlarin gézlemlenmesi, gerek
kamyonlara ylklenmesi esnasinda ( radyoaktif maddelerin tespiti yontemi TL.014 Radyasyon
Doz Hizi Olglimii Gdzetimi Talimatinda sayfa-7 bdlim-5 te anlatiimaktadir) goz ile tespit edilir.
Konu yuklerin operasyonlari ving, kepce vs. aletler gerektirdiginden bunlarin ayristiriimasi igin
misteri vasitasiyla liman personeli kullanilir. Musteri analiz ya da test talep ederse,
standartlara uygun sekilde numune hazirlanir ve akredite bir laboratuvara analiz icin gdnderilir.
Tesisimiz olmadigindan dolayl bertaraf etme islemi liman yonetimine birakilir. (radyoaktif
malzemelerin bertaraf edilmesi de yine kurallar geregi radyoaktif malzeme tespit tutanagi ile
liman tesisinin radyasyon birimine birakilir.)

HAZIRLAYAN: ONAYLAYAN:

TEKNiK MUDUR

GENEL MUDUR ~—
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Yikleme/ tahliye tamamlandiginda elde edilen kalite degerleri final bulgusu olarak diger
bilgilerle birlikte dosya sorumlusuna telefon ile iletilir.

. Calisma bitiminde hazirlanmis ve yayinlanmis biitlin formlar, resimler, eger numune alinmissa
numuneler ve bilgiler dosya sorumlusuna ulastirilir.
Not: Hurda demirin stok sahasinda iken kalite tespiti ise yine gorsel olarak yukarida

belirtildigi sekilde yapilir. Tespitler, formlar ve alinan resimler ile birlikte dosya sorumlusuna
teslim edilir.

METALURJIK HAMMADDE-HURDA DEMIRDE ELEK GOZETiMi:

Saha personeli, gemiye veya fabrika stok sahasina giderek kendisini, yetkiliye tanitir ve
firmamizin elek gozetimi ile ilgili olarak gérevlendirildigi bildirilir.

Gerekli zaman bilgileri alinir. F.001 no’lu formun ilgili boltimleri doldurulur.

Elegin ve yukiin konacagl yerlerin temizligi kontrol edilerek resimlenir, gerekli goriliirse
temizlik tekrar ettirilir.

Elenecek dokme yikiin yiklenecegi kamyonlar, liman veya fabrika kantarinda bos vaziyette,
saha personeli nezaretinde tartilir.

Kamyonlar, gemiden veya fabrikanin stok sahasindan yiki aldiktan sonra liman veya fabrika
kantarinda saha personeli nezaretinde, bir kez de dolu vaziyette tartilir.

Tartim sonrasi, kamyon tartim tikeleri gorevli personelden alinir.

. Tike Uzerinden ,”license No.”(Kamyon plaka no.) / “Gross”( Brit) / “Tare”(Dara) / “Net”(Net)
tonaj bilgileri F.022 no’lu forma sirasiyla yazilr.

. Yikin manyetik elekten gecirilme sirasinda gorevli personele nezaret edilir ve resimlenir.

Yikin manyetik elekten gecirilme sirasinda elekteki tamburlarin calisma durumu kontrol edilir.
Yikten numune alinmasi istenmesi halinde, numune alma isi musterinin verecegi talimata gore
yapilir. Numune alma isi sonunda, alinan numuneler mihirlenir ve F.121 no’lu form
doldurulur.

Yapilan eleme sonrasi ¢ikan temiz malzeme, kirlilik ve metal disi malzeme ayri ayri tartilarak
F.022 no’lu forma sirasiyla yazilir.

Yapilan bitiin tespitler vardiya sonunda ve eleme sonunda F.126 no’lu “Daily Sieving Report”
kaydedilir.

. Calisma bitiminde hazirlanmis ve yayinlanmis biitiin formlar, resimler, eger numune alinmissa
numuneler ve bilgiler dosya sorumlusuna ulastirilir.

METALURJIK HAMMADDE-PiK DEMiRDE KALITE TESPITi

SP, 6nce gemiye cikarak kendisini, gemi personeline tanitir ve firmamizin Uriinde kalite
gozetimi ile ilgili olarak gorevlendirildigini bildirir.

Gerekli zaman bilgileri alinir. F.001 no’lu formun ilgili boltimleri doldurulur.

Pik Demirin ylklemesi ya da tahliyesinde Kalite Tespiti yaparken, saha personeli gemi lzerine
yaklasik 2 saatte bir ¢ikar, gorsel olarak yikiin kalite durumunu tespit eder.

HAZIRLAYAN: ONAYLAYAN:

TEKNiK MUDUR

GENEL MUDUR ~—
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D. Ebatlar, impurity (Tas, tahta, plastik, insaat demiri, kesilmemis tlipler ve benzeri), kirik parca ve
metal tozu miktari gibi 6zelliklerin tespiti yapilir.

E. Ebat tespitinde once, belirli sikliklarla, rasgele secilen tekli ve ¢iftli Pik Demir parcalarinin
(ingot) enleri, boylari ve yikseklikleri 6l¢ilir ve bu olgiler arasinda degerlendirme, yapilarak
en dislik ve en ylksek degerleri tespit edilir.

F. Parcalarin agirliklari tartilir.

G. Kirlilik yani Tas, tahta, plastik, insaat demiri, kesilmemis tiipler ve benzeri maddelerin tespiti
gorsel olarak yapilir.

H. Kirik (sekli dizgiin olmayan) parcalardan, 2 kg altinda olanlarin ve toz miktari gorsel olarak
belirlenir.

i. Yikleme / tahliye boyunca ya da stokta, yiikiin tim kalite 6zelliklerini gdsterecek sekilde
fotograf alinir.(Ozellikle yukarida belirtildigi gibi yabanci maddelere (tas, tahta, plastik, insaat
demiri, pik demir disinda her tirlii metal, kesilmemis tlipler ve benzeri) ait resimler alinir.)

J.  Yikleme / tahliye tamamlandiginda ya da yik stokta iken elde edilen kalite degerleri, final
bulgusu olarak, diger bilgilerle birlikte dosya sorumlusuna telefon ile iletilir.

K. Calisma bitiminde, hazirlanmis ve yayinlanmis olan biitliin formlar, resimler, eger numune
alinmissa numuneler ve bilgiler dosya sorumlusuna ulastirilir.

YARI MAMUL- KUTUK DEMIR, SLAB VB. KALITE TESPIiTi

A. Saha personeli 6nce gemiye ¢ikarak kendisini, gemi personeline tanitir ve firmamizin {riinde
kalite tespiti ile ilgili olarak gorevlendirildigini bildirir.
B. Gerekli zaman bilgileri alinir. F.001 no’lu formun ilgili boltimleri doldurulur.

Kituk Demir, levha vb. gibi yiklerin ylikleme sirasinda, tahliye sirasinda, stokta ya da liretim sirasinda
kalite tespitleri yapilirken;

v Kitiklerin standartlara (ilgili demir celik yari mamul standartlarina) gére ebatlari,

v" Kimlik (Etiket) bilgileri
v" Paketleme Sekilleri
v" Renk kodlari
v’ Fiziki gériiniimleri (paketlenme sekilleri, cizik, catlak, pas vb.) ile ilgili detaylar tespit edilir.
v' Tespitler ilgili formlara (F.083) yazilr.
v" Elde edilen &l¢iim degerleri ve tespitlerin misteri talebi dogrultusunda, ilgili standartlara
veya sOzlesme maddelerine uygunlugu kontrol edilir.
v" Herhangi bir uygunsuzluk gériilmesi halinde, misteriye dosya araciligiyla yazih olarak bilgi
verilir.
HAZIRLAYAN: ONAYLAYAN:
/s
TEKNiK MUDUR f ‘ GENEL MUDUR
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v' Calismaile ilgili resimler alinir

C. Gahsma bitiminde, hazirlanmis ve yayinlanmig olan butiun formlar, resimler, eger numune
alinmissa numuneler ve bilgiler dosya sorumlusuna ulastirilir.

METALURJIK MAMUL VE CELIKTEN YAPILMA PARCALARDA KALITE TESPITI

A. Saha personeli 6nce gemiye cikarak kendisini gemi personeline tanitir ve firmamizin triinde
kalite tespiti ile ilgili olarak gorevlendirildigini bildirir.

B. Gerekli zaman bilgileri alinir. F.001 no’lu formun ilgili boltimleri doldurulur.

C. Metalirjik mamul yiklerinin 6rnegin, kdsebent, lama, U demirler, rulo saclar, paket saglar,
celikten yapilma muhtelif mamul yikler ya da pargalarin, yiikleme sirasinda, tahliye sirasinda,
stokta ya da Uretim sirasinda kalite ve fiziki uygunluk ya da kusurlarinin tespitinin talep
edilmesi halinde;

v Urinlerin standartlara (ilgili demir ¢elik mamul standartlarina) goére ebatlari,

Kimlik (Etiket) bilgileri

Paketleme Sekilleri

Renk kodlari

Fiziki gortinltmleri (paketlenme sekilleri, cizik, catlak, pas vb.) ile ilgili detaylar tespit

NI N NI N

edilir.
Tespitler ilgili formlara (F.083, F.117, F.133, F.136, F.156) yazilir.
Elde edilen Olcim degerleri ve tespitlerin miusteri talebi dogrultusunda, ilgili

ANERN

standartlara veya s6zlesme maddelerine uygunlugu kontrol edilir.

v" Herhangi bir uygunsuzluk gériilmesi halinde, miisteriye dosya sorumlusu araciliiyla
yazil olarak bilgi verilir.

v' Cahsmaile ilgili resimler alinir.

D. Calisma bitiminde, hazirlanmis ve yayinlanmis olan biitliin formlar, resimler, eger numune
alinmissa numuneler ve bilgiler dosya sorumlusuna ulastirilir.
NOT : Bu talimatta bahsi gecen Urinler ile ilgili numune alma gozetimi talep edilecek olursa, bu
calismalar ve gerektiginde numunelerin saklanmasi, TL.013 no’lu talimata gore yapilir. Ancak,
analizlerin Uretici firma blinyesindeki laboratuvarlarda yapilmasi halinde, yapilan analizlere ait
raporlarin kopyasi alinir ve gozetim raporunda analizlerin Uretici firma laboratuvarlarinda
yapiimis oldugu acikca belirtilir.

5. REFERANS DOKUMANLAR:
- Hurda Standartlari Kitabi,

HAZIRLAYAN: ONAYLAYAN:

GENEL MUDUR ~—

TEKNiK MUDUR
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Demir Celik Mamullerine, Yari Mamullerine Ait Standartlar
Hurda Kalitesi Egitim Foyu EF.09

HAZIRLAYAN: ONAYLAYAN:

TEKNiK MUDUR / GENEL MUDUR
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